Zarizenipatvorbu
hran bez spary

HIT-M




Zarizeni na tvorbu hran bez spary HIT-M:
Hrana bez spary je mobilni.

ODPADA DOBA

ZMENY NAPLNE VELKE ROZMERY

POLOMERY SIKME HRANY
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HRANA BEZ SPARY

Specialné diky pohanénému
pfitlaénému valci varianty SA
Ize bez problému vytvaret
extrémni vnitfni poloméry nad
10 mm.

Opticka hrana bez spary je jiz po Iéta standardem jakosti v
primyslové vyrobé. Diky HIT-M je nyni moZné mobilni resp. polo-

-stacionarni pouzivani.

Vytvéreni hran na Sikmych
plochach lze provadét
nékolika pohyby rukou. P¥i
mobilnim pouZivani se pfitom
dosahuiji thly az 50°, pomoci
pneumatického nastaveni
Uhlu na obrébécim stole pak
az 55°.

Pracovni teplota je dosazena
po nékolika vtefinach po
zapnuti agregatu. Pfi
pouzivani HIT-M odpada
narocna vyména barev nebo
gisténf jimky na Klih.

Velké vysky hran az do
65 mm resp. 103 mm Ize
plynule nastavovat a je tak
mozné je zpracovavat podle
tloustky obrobku.




Za\r{fzemf MNa t\/O rbu hraﬂ bez Spa/_ry |_| |—|_— I\/I HIT-M Ize pouZivat vSestranné a je idealni u komplexnich montaznich

dild. PFedevSim u volnym tvari nebo tzkych poloméru jsou patrné

ROzm aﬂ rté mOZﬂOSJEI DOUZIJ[I/ jeho vynikajici viastnosti. Navic je mozné dokonale zpracovavat rovneé,

Sikmé a kulaté deskové materialy.

VNITRNi POLOMER VOLNE TVARY Individudini a komplexni volné tvary
Ize dokonale vytvaret pomoci HIT-M
65 SA v¢. pohanéného prepravniho
valecku a obrébéciho stolu BAT.

Vytvoreni vnitfnich polomérl je
pomoci HIT-M 65 SA v¢.
pohanéného pritlaéného véalecku o
mnoho snazsi.

Proces probiha takto:
Nastavit vySku hrany, teplotu a
rychlost posuvu. Nastavit kulickové
véalecky na BAT podle tvaru.
Zapnout a najet volny tvar pomoci
pfitlacného valecku.

Proces probiha takto:

Nastavit vysku hrany. Aretovat
oto¢ny pfitlacny valec do
pozadované polohy. Nastavit
teplotu a rychlost posuvu, hotovo.

VELKE ROZMERY

S HIT-M 103 lze zpracovavat i
pracovni desky o tloustce hrany az |
103 mm.

Proces probiha takto: g
Nastavit vysSku hrany pomoci |
prichodu trysky, teplotu a rychlost .
posuvu a spustit lepent.

SIKME HRANY

VE. nebo bez obrabéciho stolu je
mozné vytvaret hrany na Sikmych
feznych plochach do 50° resp. 55°.

Proces probiha takto:
Mobilni: Natocit prikladaci desku na
pFislusny uUhel. Nastavit teplotu,
posuv vpred a vysku hrany. Najet
na tvorbu hran bez spary.

Polostacionarni: Pneumatické
nastaveni Uhlu s aretaéni funkci
nastavit na pozadovany uhel.
Nastavit teplotu, posuv vpred a
vysku hrany.




Zarizeni na tvorbu hran bez spary HIT-M:
Dokonalost az do detalilu.

LZE NATOCIT

Pro §ikmé hrany desek Ize
prikladaci desku natocit az na 50°.

HRANY

Pomoci HIT-M Ize vytvaret vSechny
hrany o rozmérech 0,4 — 3 mm
dostupné na trhu s pfedem nebo
dodate¢né vytvorenou funkéni
vrstvou.

VTAZENi HRANY

Automatické vtazeni hrany
s identifikaci hrany jako
stop funkci.

POSUV VPRED

Rychlost posuvu lze plynule
nastavit v rozmezi 1 - 5,5 m/min.

NASTAVENI VYSKY

Nastaveni vysky je plynulé v
rozmezi 10 az 65 resp. 103 mm
vysky hrany.

PRIPOJOVACI ZDIiRKA

Specidlné pfi polostacionarni
pouziti Ize podstatné zjednodusit
praci diky noznimu spinaci, ktery je
k dostani jako zvlastni pfislusenstvi.

PRIDRZOVAC

Jako podporu prikladané desky na
kulickové valecky obrabéciho stolu
BAT lze volitelné dostupny
pfidrzova¢ nastavit na presnou
vysku desky.

OVLADACI JEDNOTKA

Jednoduché usporadani obsluznych
prvk( déla préaci s HIT-M
jednoduchou a intuitivni.




Obrabéci stul BAT:
Z mobilni jednotky se stava polostacio-
narni.

- - . OTOCNA
KULICKOVA LOZISKA - VAKUOVA DESKA

ROLNICKY

Pro bezpecéné dodatec¢né
zpracovani hran |ze obrobek upevnit
vakuovou deskou. Snimaci ventil ji
v pfipadé nepouzivani vypne. Dalsi
tvary talifG jsou k dostani jako
zvlastni prislusenstvi.

Kazdé 360° loZisko Ize individudlné
pouzit resp. posunout. Idealni pro
proménlivé polohy.
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FUNKCE UHLOVEHO
STOLU

BAT podstatné zjednodusSuje
najizdéni Sikmych hran. Vsechna
nastaveni Uhlu v rozmezi O - 55 °
Ize libovolné nastavit. Bé&zna
nastaveni Uhlu Ize aretovat.
Pneumatické odjisténi a tlumeni
nastaveni Uhlu usnadnuje
manipulaci.

ROZSAH DODAVKY

Obrabéci stiil BAT+
artikl &. 9K0101

42 Kuli¢kovych rolniéek
1 pFipojovaci sada 4 m
napéti/stlaceny vzduch
1 Ghlovy stil
pneumaticky nastavitelny
1Vakuovy systém
vakuova deska kulatd D160 mm

Obrabéci stlil BAT
artikl &. 9K0102

42 Kuli¢kovych rolni¢ek
1 pFipojovaci sada 4 m
napéti/stlaceny vzduch
1 Ghlovy stil
pneumaticky nastavitelny

TECHNICKE UDAJE
Celkovy rozmér 790 x 670 x 1000mm
Rozméry desky stolu 780 x 490mm
KOLECKA Pracovni vy$ka 1000 mm
Pro jednodussi prepravu a Rozsah naklopeni -8
el il Pripojovaci napéti 230V / 16A
Pripojka stlaéeného vzduchu 6 - 10 bar
https://hit-m.mafell.de Hmotnost 12,0kg
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Technicke Udaje a specialni prislusenstwvi,
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Technické udaje HIT-M 65 HIT-M 65 SA HIT-M 103 Nozni spinacé Pridrzovac Drzak zasobniku pruht
g - tlacitkovy/s aretaci s valeckem na vedeni pro obrabéci stll BAT
e ovitenapet el e Fd Obj. &islo 208469 obrobki na BAT Obj. ¢islo 208479
Jmenovity pfikon 3050 W 3050 W 3050 W Obj. Cislo 208470
Vyska hrany 10 - 65 mm 10 - 65 mm 10 - 108 mm
Oblast naklopeni 0 - 50° 0 - 50° 0 - 50°
Tloustka hrany 0,4 - 3,0mm 0,4 - 3,0 mm 0,4 - 3,0 mm
Vnitfni polomér min. 22 mm 10 mm 22 mm
Doba zahrati 30s 30s 30s
Teplota max. 520° C max. 520° C max. 520° C
Posuv vpied plynule 1-5,5m/min 1-5,5m/min 1- 5,5 m/min Vakuova deska D 160 Vakuova deska RozSifovani stolu
Hmotnost 10,8 kg 10,8 kg 10,9 kg
7 = pro obrab&ci stdl BAT pro obrabéci stll BAT pro obrabéci stdl BAT

Rozméry (Hx S x V) 220 x 160 x 360 mm 220 x 160 x 360 mm 220 x 160 x 400 mm Obj. &islo 208471 200 x 55 mm Obyj. &islo 208472 Obj. &islo 208475

e g gl 255 x 55 mm Obj. ¢islo 208473
Pripojka stlaceného vzduchu 6 - 10 bar 6 - 10 bar 6 - 10 bar 370 x 80 mm Obj. islo 208474

Obj. Cislo 9K0001 9K0002 9KO0003

Rozsah dodavky:

1 pohanény valecek, ktery Ize natoéit - X -

1 Tanos Systainer velikost 5 X X > Plastové kuli€kové rolniéky
1 prikladaci deska natocéitelna X X X

1 &istici kartae pro obrébéci stdl BAT

s a X K 10 kus Obj. &islo 208477

2 aretacni éep (kratky a dlouhy) X - X

1 aretacni Sroub = X -

1 inbusovy nastavec 3mm X X X

1 inbusovy nastavec 4mm X X X

1 inbusovy nastavec 5mm X X X

1 inbusovy nastavec 6mm X X X

1 Srouby s okem a fetézovym ¢lankem X X X

1 pfipojovaci sada 5 m
(napéti/stlaceny vzduch)




Vas MAFELL prodejce - na$ prodejni partner

Abychom mohli vytvofit lepSi nastroj pro
stolare, volime u firmy MAFELL ¢asto specialni
cestu: Zménime nas uhel pohledu a
predstavime si nastroj s hlavnimi ¢astmi zcela
jinak. Pfitom mame vzdy na paméti take
budouci pozadavky dfevozpracujicich

femeslinikd.

Na zakladé tohoto mysleni spolec¢né s vynikajici
kvalitou materialu a zpracovani vznikaji vzdy
velmi prekvapiva rfeSeni. Napriklad po strance
funkénosti a uzivatelského komfortu. Nas
pozadavek je, abys pfi své praci jiz nemusel
premyslet na nastrojem. Jednoduse proto, ze
jsme si tim dostate¢né lamali hlavu uz my u firmy
MAFELL. Nakonec mame spolecny cil: dokonale

odvedena prace. Nebo zkratka:

creating excellence

MAFELL AG - Beffendorfer StraBe 4 - 78727 Oberndorf - Germany - Telefon +49 7423 812-114

Fax +49 7423 812-102 - E-Mail export@mafell.de - www.mafell.com

Konstrukéni zmény a zmény v baleni si vyhrazujeme. 10/20 . Obj.¢islo: 903137



